KOPIMASK TEKNIK KULLANIM TALIMATI TDS

ZOICO COATWR S FILMDRUCK BASKI EMISYONU
DiZAO FOTOPOLIMER EMiSYON

TANIMI-

FILMDRUCK, diiz baski igin dizao fotopolimer emisyondur. Solvent igerikli baski kimyasallari ve
diger su bazl baski kimyasallarina , yiksek mekanik ve kimyasal rezistans ozelligine sahiptir.
Ozellikle Serigrafi ,Cam ve Seramik baskilarda yuksek dayaniklilik goésterir.

TAVSIYE EDILEN UYGULAMALAR

Flat baski Moda , Ev tekstili Mikemmel - sertlestirici (fixe) kullanilacak
Flat baski Giysi ve T-ghirt baski Mikemmel - sertlestirici (fixe) kullanilacak
Flat baski Seramik ve Cam baski mukemmel - sertlestirici (fixe) kullanilacak
OZELLIKLER

Hassaslandirici tipi Diazo fotopolimer

Renk Mavi

Hassaslandirma degeri Ortalama degerde

Cozunanarluk yuksek

Yogunluk Ortalama degerde

Kati icerigi 38%

Pisirme sonrasi nihayi sertlestirme Kimyasal olarak FIXAPLAST ile
Yuksek mesjh ,kalin emisyon ¢cekme Yapilabilir..

DAYANIKLILIK

Solvent boyalara dayaniklilik yuksek , eger sertlestirici( fixe) uyguklanirsa
Karisik boyalara dayaniklilik Yuksek , eger sertlestirici (fixe) uyguklanirsa
Su bazli boyalara dayaniklilik Yuksek , eger sertlestirici (fixe) uyguklanirsa
Mekanik dayaniklilik Muikemmel, eger sertlestirici (fixe) uyguklanirsa

RAF VE SAKLAMA OZELLIKLERI
Kap émri (paket) min+5 -max30°C 1yl

Hassaslandiriimig emisyon 18 -24°C | 2-4 hafta ( uygun kosullarda )
Emisyon cekilmig kalip 18- 24°C |4 gln (‘uygun kosullarda )
Sertlestricisiz (fixesiz) kalip soldurma | lyi

Sertlestiricili (fixeli) kalip soldurma | Zor, STARGEL 350 kullaniimali

PAKETLEME
12 Kg. Koli 12 adet x 1 kgr + sensitizer. 1 koli
20 Kg. Koli 4 adet x5 Kg. + sensitizer. 1 koli

KULLANIM KLAVUZU

Emisyon hassaslandirirma

Emisyon beraberindeki dizao fotopolimer sensitizer ile hassaslandiriimalidir, dizao kabina SAF SU
su Ilave edilip iyice g¢alkalayiniz.tamamen eridikten sonra emisyonla karistiriniz. Karigimin yapildigi
ortam sari lamba ile isiklandiriimis ve gin 1sigindan arindirilmis los ve serin ortamlarda
yapilmahdir. Emisyon mutlaka tahta veyahut plastik spatula ile karistirilirken diazo sensitizer yavag
yavas ilave edilir.Metal kangtirici kullanmayiniz. yaklasik 20 dakika bekletilerek icindeki
baloncuklarin kaybolmasi saglanir. islem boyunca emisyon oda sicakligi 20 derece/68F ortaminda
serin ve karanlk ortamlarda muhafaza edillir.

Emisyon viskozitesini ayarlamak icin kovaya, orjinal diazo sensitizer plastic sisesi ile max 2 sise
mutlaka SAF SU su ilave edilebilir. (cesme suyu kullanmayiniz)
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Baski kalibinin hazirlanmasi

Standartlara uygun gerilmis kalip bezi,emisyon ¢ekimi dncesi mutlaka her tirli toz,kir,yag ve diger
yabanci kimyasal ve kalintilardan iyice temizlenmis olmalidir.emisyon ¢ekiminin ve pozlamanin
mikemmmel olmasi igin ikalip ipek bezi yag giderici ile ( PREPAMASK or KAUSTIMASK S) su ile
yikanip arindiriimasi kurutulmasi gerekmektedir.

Emisyon ¢ekim iglemi

Gerili Kaliptaki ipek mesh degerine bagll olarak degisen , herzaman ,kalibin iki tarafinada 1
veyahut 2 kez emisyon gekilerek tim gbzeneklerin emisyonla dolmasi saglanir . Daha sonra
emisyon ¢ekilmig kalip 35-40 derecede kurutulmasi saglanir. yiksek 1sida kurutulmamalidir.

ONEMLIDIR.- Maksimum desen kalitesi ve mekanik dayaniklilik elde etmek igin, Baski ylizeyini her
zaman kuru Ustiine yas (wet-on-dry) teknigi ile emisyon g¢ekerek bitirmeniz ve arzulanan
emisyon kalinligi ve baski ylizeyi elde edene kadar kurutma ve kaplama iglemi tekrarlamaniz
tavsiye edilir.

Emisyonlu kalip Kurutma islemi

Kalibin baski ylzey! alt kisma gelecek sekilde ,tamamiyla karanlik ve isiktan korunmug ortamda
,yatay konumda, 30-40derece 1s1 ( 86-104 F ) ve %30-40 nem igeren , hava akimi olan, ortamda
kurutulur.uzun sureli giin 1g1gindan ve beyaz 1siktan kalip korunmalidir.

Sicaklik,ortam nemi ve hava akimi kuruma suresini etkiler.emisyon cekilmis kalip pozlama éncesi
mutlaka cok iyi kurutulmalidir.iyi kurulmus bir kalip baski boyalarina ve temizleyicilere kargi yuksek
dayanikhlik gostererek kalibin baski ve kullanim émriini uzun tutar.

Baski kalibinin asiri ylksek 1sida ve uygun olmayan degisik ortamlarda kurutulmasi standart digi
sonuglar ve degisik dayanikliliklara neden olur.

Dikkat- Kurutma esnasinda kurutma firinina sadece emisyon c¢ekilmis kaliplari yerlestiriniz.Fixe
uygulanmig kaliplarla beraber ayni anda kurutma yapmayiniz.

POZLAMA

lyice kurutulmus emisyonlu kalip 350-420 nm dalgalik ultraviolet veyahut halojen lamba ile
pozlayiniz. Pozlama suresi 1g1k glicl ve measfesi ile dogru orantilidir. Tavsiye edilen,

5000 watt 1 mtr 130-150 saniye

2000 watt 1 mtr 180-200 saniye

Her isletme sartlarina ve pozlama unitelerine gore dogru emisyon pozlama sdrelerini tayin
edebilir. DUgUk pozlama dokulmelere,yuksek pozlama detaylarin kaybolmasina sebep olur .dogru
pozlama ylkama sonrasi tum detaylarin ortaya ¢ikmasini saglar. Dogru pozlama slresi igin 1sIk
glictint 6lcen CONTROL STRIP KS1. kullanilabilir.

Desen agcma ve yikama iglemleri

Baski kalibini 20-30 derece arasindaki suda 5-10 dakika bekletin, kalibin her 1ki yuzunu nazikce
hafif basin¢gh su 1le 1-2 dakika durulayin.daha sonra desen ortaya c¢ikarincaya kadar yiksek
basingh su ile,korunakl mesafeden yikamaya devam ediniz.desen ortaya ciktiktan sonar kaliibi
durulayiniz. Ve kalib1 30-40 derecede

Firinda veyahut sicak ortamda kurumaya terk ediniz.

Ikinci pozlama -Post-exposure

Desen aciimis, yikanip kurutulmus baski kalibinin kimyasal ve mekaniksel dayanikliligini arttirmak
icin ikinci bir ilave pozlama yapabilirsiniz. Ikinci ilave Pozlama suresi normal pozlama suresinin 4-8
kat fazlasi olabilir.
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Kimyasal sertlestirme-fixeleme iglemi

Baski kalibi tim pozlamalar sonrasi nihayi sertlestirme islemi igin FIXAPLAST catalizator(fixe) ile
kalibin her ki yuziine sungerle once sagdan sola sonar yukaridan asagi olmak tzere surulir. Ve
yatay bir sekilde 40 derecelik ortamda yaklagik 2 saat kurutulur. Fixeli kaliplarla pozlanmamig
kaliplari kesinlkle ayni ortamda kurutmayiniz.

Ayrica fixe uygulanmis kalip kendi halinde,22-25 derecelik normal ortamlarda 24 saatte uygun
sertlestirme sartlarina ulasir.

Fixeli kalibin desen s6kimu 6zel kimyasallar gerektirir.

Rutus giderme ve blokaj islemi ve Kalip kenari boyama-marykoton boya

Kendi emisyonununuz ile veyahut uygun rutug laklari ile rutus tamiri yapilabilir.

Rutus islemi sonrasi kalip metal kisimlari ve desen kenarlari marykoton mavi boya ve sertlestiricisi
ile boyanarak kalibin mekanik ve kimyasal dayanikhlik 6émri ile paslanma ,korozyona karsi
korunmus olur.

Emisyonun sokiimii-soldurma

Fixe uygulanmamis kaliplarda POLISTRIP LIQ CON ,SCREEN STRIP veyahut SERI CERO GEL
kullanarak emisyonu sokebilirsiniz.Bu islemler ©6ncesi kalip mutlaka uygun kimyasalla
temizlanmelidir.

Sayet desen kalibi FIXAPLAST, ile fixe (sertlestirme) 1slemi yapildi ise desen soldurma (s6kim)
icin. STARGEL 350 veyahut POLYSTRIP JELLY uygulanmasi tavsiye edilir. Ancak soldurma
islemi yapilmis kalibin ikinci kez kullaniminda ipek bezi ve desen degerlerinde mutlaka kayiplar
olacaktir.

Golge giderme
Soldurulmus kaliplardaki eski desenlerin izlerini KAUSTIMASK S, STARGEL 350 o ZERO
GHOST. veyahut KAUSTIMASK S ile DISOLIX GEL karistirilarak kaliba uygulanir.

ADITIONAL INFORMATION
Safety data sheet is available through Kopimask or your nearer supplier.

Suplier and disturbuter-

Kotonlayn tekstil konf sn tc Itd sti.
Buttim is merkezi ¢ blok no 1486-1487BURSA-TURKEY
Phn-0090-224-2113331pbx Fx- 0090-224-2113332

KOPIMASK, S.A. Tlph. 00 34 93 863 93 50 Fax 00 34 93 864 70 37  e-mail kopimask@kopimask.es

The data here contained is the more accurate as possible, based on our present knowledge. Nevertheless, no guarantee
egarding its reliability can be given as we cannot anticipate every possible application. For the same reason our products are
sold without guarantee and under the condition that users will make their own tests in order to value if the product satisfies
their necessities. KOPIMASK, S.A. reserves its rights to make any modifications without previous warning.
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